
11

用于低浓度煤层气提纯的活性用于低浓度煤层气提纯的活性
碳吸附技术碳吸附技术

20072007年年1010月月3030日日
紫藤悦雄紫藤悦雄

日本燃气电力投资有限公司日本燃气电力投资有限公司

22

甲烷提纯系统的目标

对于目前排放到空气中的低浓度煤层气，
提高回收和利用率

温室气体减排
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甲烷提纯系统示意图

储气罐 燃气发电机

锅炉
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真空真空变压吸变压吸
附附 ((VVPSAPSA))
塔塔
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甲烷提纯系统的标准规范

入口的煤层气 CH4:20% 或更高
2,000m3/h

产品气 CH4:45% 或更高
800m3/h或更高

回收率 90% 或更高
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甲烷提纯系统总流程图

2,000 Nm3/h

CH4:20%

800m3/h
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或更高
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甲烷提纯系统的试验装置
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试验结果实例
日本一煤矿

产品气

入口气，提纯
之前的CMM

排空气体
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排出的甲烷气体-稀释 (%)

气
体
产
品
％

原料CMM(20%)

*原料CMM(20%) 来自于被空气所稀释的CMM

试验结果实例
排出气体与煤层气产品的对比
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*

试验结果实例
煤层气原料与煤层气产品的对比

*原料CMM(20%) 来自于被空气所稀释的CMM。

煤层气产品 = 进入CMM原料 + 25% 或更高
气
体
产
品

入口的CMM
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CMM

真空泵

～150N㎥/min
(CH4:18-20%)

储气罐
CH4:≧18-20%

CH4:≧30%

MCS

应用-1
用于低浓度CMM

第一步（提纯和储存)

甲烷浓缩系统
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CMM

气体产品

真空泵

储气罐
50 N㎥/min
CH4:≧30%

64N㎥/min
(CH4:18-20%)

35N㎥/min
CH4: ≧30%

MCS

应用-1
用于低浓度CMM

第二步（回收、提纯和混合)
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应用-2
CMM加工转换成CNG

O2/H2
反应器

MCS

热回收

A B C D CNG

CMM

H2O

E F
蒸汽
转化器

第2步

MCS
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气体组份的改变

34MCP
11,198WI
8,662(kcal/m3)热值

700 25 100 286 60 25 (℃)温度

5513019575575586556(Nm3/h)流量

---17.9 65.0 4.1 4.1 0.9 (%)H2O
1.0 5.6 1.0 1.0 0.3 (%)CO2

12.9 0.0 0.0 0.7 (%)CO
60.4 0.0 0.0 3.1 (%)H2

0.00.0 0.7 0.00.0 1.9 2.0(%)O2

8.2 1.8 2.8 7.8 7.8 7.7 8.0 (%)N2

90.8 1.4 31.5 87.1 87.1 85.5 90.0(%)CH4

干燥的
DFEDCBA点
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甲烷提纯系统的优点

压缩设备

低运行成本

低启动资金

高可靠性

多种用途
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甲烷提纯系统的主要营销计划

99887766554433221112121111101099
2008200820072007

试验，运行
中国的试点电厂

(工程, 建设)

项目实施
寻找合作伙伴
形成可能的联盟

M2M
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结论

对于低浓度CMM的利用和温室气体的减排，
我们已开发出一套独具特色的VPSA系统，
可以通过活性炭进行CMM富集。
我们期待与您探讨更多的合作机会。
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非常感谢！非常感谢！


